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TECHNICKE ODDELENI

Ay Sa-Mijplastic

Sami Plastic SpA operuje na italskem i
mezinarodnich trzich uz déle nez dvacet let a
je jednim z nejvétSich vyrobcl polyethylenovych
trubek.

Vyrobni zavod zahrnuje osm extruznich linek a
testovaci laboratof, kterda se muze pochlubit
nejlepSimi dostupnymi technologiemi. Jsou zde
také velké prostory pro uskladnéni produktu.

Sami Plastic SpA nabizi Sirokou Skalu produkti
pro vytapéni, instalatérstvi, vodovodni fady,
zavlaZovani, plynova potrubi, odpady a kanaliza

Ci,
a také vyrabi a dodava zvIastni potrubi pro @@@Dﬂﬂﬂ@]ﬂ

telefonni draty a opticka vldkna.

utura

Sami Plastic SpA je soucasti System Group,
vedouci evropskeé sily v oblasti plastu. ﬁﬂ'ﬂ.lm GORRUGATI

Neustala snaha o rast, vyzkum technologii a
hluboky z4jem o uspokojeni potfeb naSich ~ = W
zakaznikl vedly ke zprovoznéni nové vyrobni T‘F :
linky na vicevrstvé trubky, které jsou navrzené

a vyvinuté tak, aby mohly vést plyn a vodu
0 vysoké teploté a tlaku uvnitf budov. PEBO
@ Lucania Resine

Sami Plastic SpA ma systém kvality s certifikaci As AB

ISO 9001-2000 a vyrobky firmy se mohou

pochlubit dalezitymi zndmkami kvality, které jsou
uznavané na domacich (italskych) i mezinarodnjch
arovnich.
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1. PEXB-AL-PEXB POTRUBI PRO TRANSPORT TEKUTIN
1.1 Obecné

Sami Plastic PExs-AL-PEXB vicevrstvéa trubka byla vyvinuta pfedevSim za uc¢elem vyhovéni vSem potfebam

pfi vytvareni siti pro rozvod teplé a studené vody uvnitf budov, pro vytapéni a klimatizaci, a dale pro rozvod
vzduchu pod tlakem. Diky skvélé vyrobni technologii mize systém Sami PEXB-AL-PEXB nabidnout typickou
ohebnost a chemickou odolnost polyethylenu spolu s vysokou odolnosti kovu. Trubka se sklada z vnéjsi slupky a
vnitfni vystelky tvofené sitovanym polyethylenem PEXB, z vnitfniho jadra z podélné svarovaného hliniku a také z
prechodnych filmd vyrobenych s pouzitim specialniho adheziva, které zarucuje pfilnavost riznych pouzitych
strukturalnich prvkd. Vysledkem je trubka s nejlepSimi mechanickymi vlastnostmi pokud jde o odolavani vysokym
tlakim a pracovnim teplotam, odolnosti proti korozi, absolutné kyslikuodolna a chemicky stala ve srovnani s
mnohymi typickymi polyethylenovymi slou¢eninami. Také zcela zabrariuje pfipadnym elektrochemickym interakcim s
prostfedim, kde je uloZena. To vSe je spojeno s jednoduchosti pokladky, ktera je vysledkem extrémné nizké
hmotnosti a ohebnosti materialu, coz jsou vlastnosti, které umoznuji v siti modelovat Useky bez pouziti spojovacich
tvarovek.

fetézcl. Jednou z vlastnosti tohoto materialu je to, Ze jeho

',. . L* ) Polyethylen je termoplast sloZeny z dlouhych polymerovych
. tekutost se zvySuje s rostouci teplotou, dokud nedosahne

@ bodu tani. Z tohoto divodu jsou spolehlivost a vysoce

. technické charakteristiky polyethylenu vazané na rozsah
. . . . . pouZzité pracovni teploty.
a® a.®

Aby mohl byt polyethylen pouzit v instalatérstvi za
teplot pfesahujicich normalni podminky pouziti
termoplastickych potrubi, byly navrzeny vyrobni
postupy k vylepSeni vlastnosti polyethylenu s pomoci

: 1
chemickych a fyzikalnich procesu, které zajistuji spojeni
mezi jednotlivymi polymernimi fetézci. i ‘

Sitovany polyethylen

Cilem téchto postupt je vytvofit sesitovanou strukturu s lepSimi uzitnymi vlastnostmi co se ty¢e odolnosti vici abrazi,
chemické stéalosti a dlouhé Zivotnosti, a stejné tak vysokého stupné tcinnosti, dokonce i pfi pracovnich teplotach a
tlacich v sitich pro vytapéni a dodavky teplé vody uvnitf budov.

Technologie pouZzivané pro spravné sesitovani polyethylenu jsou tyto:

a. Peroxidovy proces

PFi tomto chemickém procesu je polyethylen smichan s velkym mnoZzstvim peroxidu a extrudovan za vysokych
teplot (kolem 170°C). K sesitovani dochazi b&éhem konecénych fazi vyrobniho procesu, kdy jsou trubky zahraty

na teploty okolo 220 °C tak, aby peroxidy mohly vytvofit spojeni mezi polymernimi fetézci polyethylenu.

b. Silanova metoda

SaMi Plastic pouziva pfi tomto procesu k vytvoreni chemickych vazeb mezi polymernimi fetézci polyethylenu
silanovou smés. Po extruzi s pouzitim vhodného katalyzatoru je material sesitovan ve vodé za teploty okolo 95°C.
Proces je spoustén teplotou a vihkosti.

c. Radia¢ni metoda

Sesitovani se déje fyzikalnim procesem vyvolanym pfitomnosti svazk( elektronovych () nebo elektromagnetickych
() vin. Radiace zpUsobi excitaci molekul polyethylenu a jejich nasledné sesitovani.

SYSTEM =5
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1.2 Vlastnosti materialu

Nova vicevrstvéa trubka od Sami Plastic se vyrabi extruzi trubky z polyethylenu o vysoké hustoté HDPE, ktery je
pomoci chemického procesu sesitovan (PEXB), poté pokryt vrstvou natupo svafeného hliniku a pak extrudovanou
vrstvou sitovaného polyethylenu (PEXB). Rlizné vrstvy materialu jsou spojeny pomoci specialné vyvinutych adheziv
tak, ze hotovy produkt ma hladkou strukturu s vybornou odolnosti vi&i vysokym tlakim a teplotam. Sitovaci proces
zlepSuje pfirozené strukturalni vlastnosti polyethylenu; za normalnich podminek muze byt tento material pod
mikroskopem vidén jako skupina nahodné seskupenych polymernich fetézcl, mezi kterymi dochazi k reakcim skrze
slabé mezimolekulani sily. K sitovacimu procesu dochazi chemicky, za pfitomnosti slou€enin siland, které maji
schopnost navozovat tvorbu chemickych vazeb mezi molekulami, a pak naslednou pasazi v horké vodé nebo pare,
spolu s vhodnym katalyzatorem, ktery miize dat struktufe optimalni stupen sesitovani, aby se vylepsily vlastnosti
jako odolnost vici abrazi, chemicka sila a zivotnost. Proces zpusobuje redukci indexu fluidity materiéld, a také
vyznamné zlepSuje uzitné vlastnosti trubky pfi vysokych teplotach.

Sesitovany polyethylen (PEXxB):

Tento se vyrabi pfidanim slouceniny silanu, ktera vznikne s pouzitim vinyl-
silanové smési, jez navozuje tvorbu aktivnich bunék pro sitovaci proces.
Je extrudovan s pouzitim katalyzatoru a proces je dokoncen parou nebo
horkou vodou. Timto procesem se dosahne 65% sesitovani podle normy
UNI EN 579.

Adhezivum:

Adhezivum na bazi polymer( s vynikajicimi vlastnostmi.

Hlinik:

Sami Plastic vicevrstva trubka ma natupo svarované hlinikové jadro,
vytvofené pomoci TIG metody, kterd umozfiuje dosédhnout pevnéjsich
spojl v porovnani s prekryvajicimi se svary vyrobenymi ultrazvukovym
svafovanim. Vyhody tykajici se odolnosti vici pracovnim tlakim a tahtum,
ke kterym dochazi pfi ohybani trubky, jsou ochromné.

1.3 Tvarovky

Tvarovky jsou stéZejni soucasti profesionalné provedené pokladky potrubi a za timto t¢elem nabizi Sami Plastic
fadu specialnich kusU, které se daji snadno a bezpec¢né pouzit pfi vytvafeni siti pro vytapéni, chlazeni a rozvod vody.

LISOVACI TVAROVKY

U téchto typu tvarovek je spojeni dosazeno pfimym nalisovanim objimky na trubku. SaMi Plastic PEXB-AL-PEXB
vicevrstva trubka nabizi patentovanou lisovaci tvarovku, kterd se snadno a rychle instaluje. Mosazné tvarovky maji
integrovanou objimku a dodavaji se spolu s tésnénimi z EPDM pryZe, ktera ma vysokou odolnost vic¢i starnuti, coz
zajistuje nepropustné spojeni, a to i pfi vysokych pracovnich teplotach a tlacich.

O-krouZek z EPDM (ethylen propylen) pryZe (potraviny)
Transparentni krouZkova matice z PP (polypropylen)
Pouzdro z AISI304 nerezoceli

Mosazné télo odpovidajici standardim EN12164-EN12164
Nevodivy izolacni krouzek z polyethylenu

A B|IWIN|F

SROUBOVANE TVAROVKY

U téchto typu tvarovek je tésnéni dosazeno utdhnutim matice na kuzelu, coz pfimackne trubku na objimku, kde
pfislusna tésnéni zajisti, Ze spojeni bude nepropustné pro kapaliny, a také se zabrani vSem rizikim elektrochemické
koroze kovovych casti.

%6 SYSTEM
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2. CERTIFIKACE A SYSTEM KVALITY

UZ mnoho let pracuje Sami Plastic na vyvaoji inovativnich
material( a vyrobnich procest za G¢elem uspokojeni
poptavky zékaznik po nejmodernéjSich produktech nejvyssi
mozné kvality. Spole¢nost vlastni moderni laboratof, kde
provadi mnohé testy na vstupnich surovinach i na hotovych
vyrobcich, aby byla zaru¢ena kvalita nejvyssi Urovne.

TEST PRILNAVOSTI

Bé&hem tohoto testu se posuzuje
prilnavost mezi polyethylenem a
hlinikem. Tato procedura je nesmirng
dalezita v ramci testovani vydrze
pojiva v odpovédi na teplotni posuny
a na expanzi material( podrobenych
teplotnim cyklam. Cim vétsi sily je
potfeba k oddéleni obou materiald,
tim Iépe se trubka chova, je-li
vystavena provoznimu zatizeni.

OIT (Oxidation Induction Time = CAS OXIDACNI
INDUKCE)

OIT je méfeni, kterym se zjiStuje, zda je polymer
dostatec¢né stabilizovany, aby se predeSlo zhorSeni
kvality zplsobenému tepelnou oxidaci.

ZATEZOVY TEST

Tento test slouzi ke zjiSténi toho, jak se
chovaji rlizné vrstvy pfi vystaveni vnitfrnimu
narazu. Do trubky je stalou rychlosti vrazen
konicky trn az dokud se trubka neroztahne o
10 % oproti pavodnimu vnéjSimu praméru.
Trn je po 15 minutach odstranén a vrstvy se
zkontroluji, aby se zjistilo, Ze se od sebe
neoddélily a ze nedoSlo k zadnym ohybdm
nebo defektim.

KVALITA =7
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OBSAH VLHKOSTI

Posouzeni obsahu vihkosti suroviny je pro ziskani
perfektné zpracovaného produktu velice dilezité.
Metoda Karla Fischera je jednou z nejlepSich metod,
které se pro tento typ testd pouzivaji.

STUPEN SESITOVANI

Vyrobni postup Sami umoznuje dosahnout 65% sesitovani podle standardu UNI EN 579. Tohoto vysledku se
dosahuje uloZenim trubek v sitovaci komore na 2 hodiny pfi 95°C (obr.1). Posouzeni stupné sesitovani je dalezité
pro dosazeni Urovné kvality nastavené souc¢asnymi standardy. Tento test spoc¢iva v tom, Ze trubka je vystavena
termostatem Fizené lazni v xylenu a antioxidantu na osm hodin. Na konci l[azné musi zbyvat alespor 65 % vzorku —
sitovaného komponentu (obr.2).

Obr. 2 Testovaci lazen ve shodé s UNI EN 579

Obr. 1 Sami: sitovaci komora

OHYBANI

V naSich laboratofich také provadime test ohybani podle UNI EN 10954-1. Pozadavkem tohoto testu je, aby se
vrstvy testované trubky neoddélily a ohyb v trubce se pozdé&ji nezménil. Vzorek trubky je ruéné ohnut o kotou¢ o
poloméru, ktery je desetindsobkem primeéru trubky samotné. Po ohnuti musi vzorek zachovat svdj polomér. Ohnuti
muze byt na vzorku provedeno jen jednou a vizuélni prohlidkou nesmi byt zjiSténo zadné natazeni nebo oddéleni
hlinikovych vrstev poté, co je vzorek navracen do svého puvodniho pfimého tvaru.

s> 8 KVALITA
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3. VYHODY SAMI PLASTIC
SYSTEMU VICEVRSTVYCH TRUBEK

Systém Sami Plastic PEXB-AL-PEXB vicevrstvych trubek vyuZiva vlastnosti 95°C. .
polyethylenu jako jsou ohebnost, chemicka stélost a odolnost vi¢i abrazi,
spolu s vlastnostmi kovu, aby byly zaru€eny vysoké provozni standardy za
teplot az do 95°C a tlaku az 10 bar.

o

ELEKTROCHEMICKA STALOST

Potrubi ze Sami Plastic vicevrstvych trubek diky vrstvam sitovaného polyethylenu nevede elektfinu; to zabrariuje
riziku vzniku koroze zpusobené rozdilem potencialu na kovové vrstve.

ZIVOTNOST

Systém Sami Plastic PExs-AL-PEXB vicevrstych trubek nabizi za dodrzeni doporu¢enych podminek zaruku
vyjimecéné dlouhé zivotnosti..

HYGIENA

Systém Sami Plastic PExB-AL-PEXB vicevrstvych trubek je certifikovan pro transport pitné vody a tekutin uréenych
pro lidskou spotfebu.

AKUSTICKY KOMFORT

Dvoji vrstva vyrobena ze sitovaného polyethylenu umoznuje Iépe pohlcovat zvuk v porovnani s jinymi kovovymi
potrubimi.

OMEZENA TEPLOTNI ROZTAZNOST

Diky hlinikové vrstvé je roztaznost omezena a srovnatelna s kovovymi potrubimi.

SNIZENA TEPELNA DISPERZE

Nizka tepelna vodivost omezuje tepelnou disperzi, coz snizuje spotfebu energie v klimatizacnich systémech.
VYNIKAJICI HYDRAULICKE VLASTNOSTI

Struktura vnitfnich PE stén systému Sami Plastic PExs-AL-PEXB vicevrstvych trubek snizuje riziko abraze a
opotfebeni na minimum, mimo jiné i diky vysoké rychlosti proudéni tekutiny uvnitf systému. Hladkost stén také
snizuje ztraty zpasobované odporem.

SILA

Sami Plastic vicevrstvé trubky nabizeji strukturalni charakteristiky vysoké Grovné, zaroven jsou vSak lehké a snadno
se s nimi manipuluje.

ZADNA KOROZE

Systém Sami Plastic PExs-AL-PEXB vicevrstvych trubek nabizi vynikajici odolnost vici korozi a Ize jej tedy doporucit
k pouziti ve styku s obzvlasté agresivnimi chemikaliemi (kyselymi nebo zasaditymi).

SNADNE PRIZPUSOBENI

Sami Plastic PExB-AL-PEXB vicevrstva trubka se da snadno ohnout, dokonce na velmi maly radius, a zachovava
instalacni tvar, aniz by bylo tfeba tvarovek nebo zvlastnich dilG.

EFEKT BARIERY

Dobfe nainstalovany systém Sami Plastic PEXB-AL-PEXB vicevrstvych trubek
zarucuje naprostou nepropustnost kysliku a odrazi UV zareni. UV,
To znamen4, Ze riziko vzniku usazenin je snizeno na minimum a pfedchazi

se tak rlstu bakterii nebo ras. ’

0,
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4. SYSTEM - TECHNICKA DATA

4.1 Obecné technické ud

aje

TECHNICKE ODDELEWﬂ

Technicka data pro systémy Sami Plastic PExB-AL-PEXB vicevrstvych trubek

Vnéjsi primér

Vnitfni pramér

Tloustka

Objem obsazené vody

Délka role

Délka tyce

Max. pracovni teplota

Max. teplotni vrchol

Max. pracovni tlak

Koeficient tepelné vodivosti
Koeficient linearni roztaznosti
Stupen sesitovani PE
Drsnost vnitfniho povrchu
Polomér ruéniho ohybu
Polomér ohybu s pouzitim nastroj

bar

W/mK

mm/mK
%

um
mm

U mm

14 16 18 | 20
10 12 14 | 16
2 2 2 2
0,072 0,113 0,154 0,201
100 100 100 100
na vyzadani
95
110
10
0,43
0.026
>65
0,007
5xDE
3,5XDE

26 32
20 26
3 3
0,314 0,53
50 50

e

—1

Hola PEXB-AL-PEXB vicevrstva trubka.

Predizolovana vicevrstvé trubka: plast z PE Predizolovana vicevrstva trubka: plast z PE

s uzavienymi burikami; pro studenou vodu.

s uzavienymi burikami; pro horkou vodu.

Technick& data pro predizolovany systém Sami Plastic PEXB-AL-PEXB vicevrstvych trubek

né&jSi pramér
nitFni pramér
loustka

rakéni odpor izolace

Prodlouzeni izola¢ni vrstvy na zlom

Paropropustnost plasté
epelna vodivost izola¢ni vrstvy

epelna vodivostizolované trubky | W/mK

mm
mm
mm

[=d|

%

W/mK

g
n/mm?2

- mg/Pa

14 16 18 20
10 12 14 | 16
2 2 2 2
50 50 50 | 50
| J .
>0,18
>80
<0,15
0,0397
0,066

26 32
20 | 26
3 3

50 | 25

TECHNICKE UDAJE
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4.2 Tabulka kompatibility pro rGzné latky a reaktanty

% 20°C 60°C [80°C 20°C |60°C [80°C

Kys. octova 6o C C Pivo — —C C C
Kys. octova (ledova) >96 C L L Uhlicitan bismutity | nas.roz. C C C
Vinny ocet — C C - Borax _roz. - C c | C
Aceton kapalny S - L Borax nas.roz. | C cC | C
Kys. adipova nas. roz. C C - Kys. borita nas.roz. . C C C
Vzduch - C C c Brom plynny NC NC - NC
Octan stfibrny 1as. roz. C C = Brom kapalny | NC | NC | NC
Dusic¢nan stfibrny — nas. roz. C C - Butan plynny C C -
Allylalkohol kapalny = NC | - n-Butan kapalny | C | L -
Metanol 5 cC| C - Butylacetat kapalny | L | L | -
Metanol kapalny C C - Butylglykol kapalny | C C -
Kamenec nas.roz. | C C - Kys. butanova kapalné SC. L -
Chlorid hlinity nas.roz. | C c | - Uhli¢itan vapenaty |susp. | C | C | C
Fluorid hlinity nas.roz. C C - Chlorid vapenaty  |nas.roz. | C C C
Dusicnan hlinity nas.roz. C c - Hydroxid vapenaty |nas.roz. | C | C | -
Siran draselno-hlinity nas.roz. C C C Chlornan véapenaty roztok c [ C -
Amoniak 135.r0Z. C C - Dusi¢nan vapenaty nas.roz. C c c-
Amoniak plynny C C - Siran vapenaty susp. c 1 C C
Uhli¢itanamonny — nas.roz. C C - Kafr (olej) ‘kapalny | NC | NC| NC
Chlorid amonny nas.roz. C C - Oxid uhlicity nas.roz. | C C -
Uhli¢itan amonny  nas.roz. C C - Oxid uhli¢ity plyn C | C -
Dusi¢nan amonny  nas.roz. C C C Oxid uhelnaty plyn C | C -
Siran amonny nas.roz. C C C Tetrachlormethan | kapalny | L | NC| NC
Amylacetat kapalny L L L Chlor plynny NC| NC| -
Amylalkohol kapalny cC | C = Chlor nas.roz. | NC| NC | -
Lucavka kralovska HCI/HNo33z/a | NC | NC | NC Chloroform kapalny | NS | NS | -
Bromid barnaty nas.roz. C C C Kys. chlorovodikova <25 - C C C
Uhli¢itan barnaty suspen. C C C Kys. chlorovodikovd <36 C c -
Chlorid barnaty Nas.roz. C C C Kys. chromova nas.roz. | C C -
Hydroxid barnaty nas.roz. C C C Kys. chromova =50 C L -
Siran barnaty Susp. C C C Kys. citronova nas.roz. | C c | C
Sulfid barnaty Susp. C C C Detergent (mydlo) | kapalny | C C c
Benzaldehyd kapalny L NC NC Dextrosa roz. C C =
Benzen kapalny C - - Heptan kapalny C C L
Kys;badzoova nas.roz. C C - Etanol 95 C C -

C  kompatibilni
L  omezena kompatibilita
NC nekompatibilni

s> 12 TECHNICKE UDAJE
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% 20°C 60°C  80°C ) 20°C | 60°C

Etanol kapalny | ¢ |C Hydroxid draselny | azdoso | C |C [C
Ethylacetat kapalny | L NS - Chlornan draselny roz. C L -
Ethylenglykol kapalny | C |C C Dusi¢nan draselny nasroz. C |C 1
Chlorid Zelezity nas.roz. | C |C |C Ortofosfat drasliku | nas.roz. | C | C -
Dusicnan zelezity nas.roz.. | C |C - Manganistan draselny | nas.roz. . C | C =
Siran Zelezity nas.roz. . C |C - Siran draselny nas.roz.  C | C -
Chlorid zeleznaty nasroz. C C - Kys. propionova azdoso C C -
Siran zeleznaty nas.roz.—C 1 C - Chlorid médnaty nas.roz. — C 1 C c
Fluor plyn nas.roz. | NC NC NC Kyanid médhaty nas.roz. | C € s
Kys. mravenci 10-100 | C |[C - Dusi¢nan médnaty  nasroz. | C | C =
Kys. fosforecna azdoso | C |C - Siran médnaty nas.roz. | C |C -
Freon roz. c |- |- Kys. salicylova nasroz. | C |C -
Diesel kapalny | C |L iE Octan sodny nasroz. | C C -
Glukdza roz. c |C C Benzoat sodny nas.roz. | C | C -
Glycerin kapalny | C |C . Hydrogenuhli¢itan sodny | nas.roz. c |C
Vodik plyn C C | Hydrogenuhlicitan sodny | nas.roz. C C
Peroxid vodiku 10 c lc L :ydm?;”s';a”,swny nas.roz. | C E -
Peroxid vodiku 30 c—t - U::njlt >0 r;y’ n?s.roz. B e -
Peroxid vodiku 90 C NC - o 'C'_;” 5;’ ny azdo 50 E 1 :
Sirovodik plyn c—1c—1 = eldlsle ”(3’ ’ nas.roz. ; -
Jod nas.roz. | NC NC |- ;omég sod ¥ S c :
MI&ko o7 - ¢ ¢ EKI roxi sodn;’/ Ojldz 6o C : -
Kys. mlé¢na kapalna | ¢ |C |- oFnshsochy [ )

= S — - Dusi¢nan sodny nas.roz. - C | C -
Uhlic¢itan hofecnaty | susp. c |C » — s VI I e
Chlorid hofe¢naty ~ nas.roz. | C | C |- Fusfl an soany — -nas.roz. e :
Hydroxid hofeénaty |nas.roz. | C |C |- b A ¢ _ )

= S Kfemicitan sodny nas.roz. | C | C -
Dusi¢nan hofe¢naty nas.roz. | C |C s ) )

: el Siran sodny nasroz. | C¢ |C s
Siran horecnaty nas.roz. | C . C = siv P 25To3 T
Nafta roz. c lc L |r|C|tian sodny as.foz- | € -

o Kys. sirova azdoso| ¢ | C |-
Kys. dusi¢na 0-35 €—t - v SirovE St c T ilNC
Kys. dusiéna >0  NC NC - Yo SITOVS : :

N Ovocny dzus Mers C_|C !
Mineralni oleje roz. Cc C L TR i = c
Rostlinné oleje kapalné | C L |- yvel a.( otogra ie) ¢ )

, - : Kys. taninova Ko7 8 c IC -
Kyslik plyn c Lt kapal
Toluen apal. C L .
Ozon nas.roz.| L NS |- _ kapal
o ' Trichloroethylen ~Kapal-—'NC|NC
Kys. pikrova nas.roz.| C L L o

; , Mocovina RS FOI—pe—i-¢ -
Dichromandraselny | nas.roz.| C |C = .

, ' Mo¢ G T [T :
Hydrogenuhli¢itan draselny| nas.roz. | C C i — _
Dichromandraselny | nasroz.| C |C |- Vino ' c € |-
Hydrogensiran draselny | nas.roz. | C  |C 2 UhliCitan zinecnaty | SUSP. c |c I
Bromid draselny nas.roz.| C |C |- Chlore¢nan zine¢naty | Nas-roz. 1 ¢ | Cc |-
Uhli¢itan draselny nas.roz.| C |C |- Dusicnan zinecnaty | Mas.roz.| ¢ |C |-
Chlore¢nandraselny  nasroz. C C SUSp. c Cc -

[1d O
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4.3 Systém vicevrstvého potrubi Sami: uzZitné viastnosti

I. Rychlost vody (m/s) a ztrata tlaku (mbar/m) v potrubi Sami Plastic PEXB -AL-PEXB vicevrstvych trubek pfi
20° C a 50°C podle kapacity trubky Q (I/s) a pr améru (mm).

bka @ 14 bka @ 16 | trubka @ 20 trubka @ 26 trubka @ 32
Q \Y DH \Y DH V DH V DH V DH V DH
mis | 20:c lsgec | mys |20°C [50°C | . 20°C [ 50°C |, ~[20°C [80°C |, [20°C [80°C | T 20°C[ 50°C
I/s mbatl mbar/m mbar/m mbar/m mbar/m mbar/m
0,02 (0,25 |15 1.2 0,18 |06 05 013 ] 03 o2 01 Joa 01 |06 | 005[004 [0,04]0,02 0,01
0,04 (051 |51 43 1035 [21 17 1026 |10 0.8 02 |o5 04 1013 |02 0,1 0,08 | 0,06 |0,05
0,06 10,76 | 1023 | 87 10,53 [43 36 1039 |21 17 03 |11 09 019 |03 0,3 011 | 0,1 |0,08
0,08 (1,02 | 172 147 1071 |7,2 61 052 |34 |29 04 [18 15 (025 |06 0,5 05| 02 |04
01 1127 |253 [218 1088 105 |90 1065 |51 43 05 |26 |22 032 [09 |07 019| 03 /02
045 (191 |524 457 1133 p1.8 188 1097 (03 8.8 075| 55 | 47 048 |19 1,6 028 | 05 |04
02 (255 |g7a l778 1177 B63 1317 |13 h72 149 [099]| 90 | 77 l0o64 [31 2,6 038| 09 |07
0,25 1318 (1311 [1168 1221 Ba1 la76 162 bss |000 124] 1341|116 |08 |46 4.0 047 13111
03 (3,82 |18029 1642 265 750 66,4 [1.95 | 356|312 149 186 | 162 1095 |63 54 057| 18 |15
0,35 309 91 |883 [027 hag laig |174( 245 | 215 11,11 |83 7.2 066 | 24|21
0,4 354 1269 (1137 |26 pos |530 | 199)] 312|275 |1.27 [106 |92 075| 3026
0,45 3,98 N57.2 (1415 [292 [7138 |657 224 | 3871341 143 |131 [11,4 085| 3,7(32
0,5 442 1904 11721 1325 Boe |s01 | 249| 468 | 415 [1,59 |158 [13.8 094 | 4549
0,6 486 260 [2047 | 298| 649 | 579 [1.75 [18.8 |[16,5 1,13| 62|54
0,7 531 p997 |2732 | 348 861 | 772 [101 (220 |193 |132]| 81|71
0,8 3,98 1100 1992 [223 1291 (257 1,51 | 104 (91
0.9 448 1367 11239 [255 [37.1 [33.,0 1,7 | 129 [11.3
1 497 1655 1506 [2.86 |457 [40.8 1,88 | 154 13,6
1,25 6,22 p50,7 [230.1 [3.18 [55.4 49,7 2,35| 231 |205
15 308 836 |755 |[283]324 290
1,75 4,77 [116,6 106,17 | 3,3 | 430 1386
2 557 1554 (1422 | 3,77 | 548 |495
2,25 6.37 11993 (1833 | 4,24 | 68,0 | 61,7
25 7.16 2478 [2289 | 471 | 82,6 | 752
2,75 5,18 | 98,5 | 90,0
3 5,65 | 115,7/106,1
35 6,59 | 154,1|142.1
4 7,531 197.71183,2

II. Vypo €et ztraty tlaku v PEXB -AL-PEXB systé mu (T=konst. )

1000 —————F = 7= — ;
) '_"I.Sm:'!"“'--:L____‘ | Vs ' 4 V40l
ztrata tlaku _T"“'T..__:"-,A-..__ i / LAt H /ﬂ" / I
. | i R -
100 : == L A8
e = e
— _____.'-‘"; = ‘
- o L E’f_ || e trubka @ 14
| | ~i4 ; _2mifs_ | [] ====trubka @ 16
T T T ra — i s —
STt —— SSs —— trubka @ 18
1 I ~AEEF . 7 yr | . — ! trubka @ 20
| i 17 et
/IV aliPs % AL Tl T iubka@ 26
1 ] B 1l
trubka @ 32
0,01 0,1 1 10

kapacita (I/s)
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[ll. Odolnost v G¢€i starnuti

Zivotnost potrubi zavisi na pracovnich podminkach, konkrétné na teploté a vnitfnim tlaku, kterym je b&hem pouziti
vystavovano. Postupem ¢asu trubky ¢aste¢né ztraceji odolnost vigci vnitfnimu tlaku. Aby bylo moZno zarucit spravné
fungovani systému, je potrubi z vicevrstvych trubek Sami podrobovano specialnim testm, pfi kterych se zjistuje, k
jakym zménam strukturalnich charakteristik pfi pouzivani dochazi v zavislosti na pracovni teploté a tlaku.

Testy odolnosti vU¢i starnuti se provadéji tak, ze potrubi Sami Plastic je vystaveno cyklim za rdznych teplot, a pfi
nich se zjiStuje odolnost vici vnitfnimu tlaku v rdznych pfipadech a ¢as potfebny k tomu, aby trubka praskla.
Regresni kfivky ziskané extrapolaci zjisténych hodnot jsou pak pouzity pro vypocet hodnot pracovnich tlak(, kterym
trubky vydrzi odolavat po dobu az 50 let pfi danych pracovnich teplotach. Uvedené kfivky byly ziskany z teoretické
Gvahy o potrubi o priméru 16 mm. V sou¢asné dobé se provadéji ovérovaci testy.

Extrapolace: s P 20°C s PIi 70°C e PFi 95°C e PFi 110°C
I i ' | | |
L I | LU L ;
100 ===+ i ;
Vnitfni tlak [ T ——— e — CArE
(bar) | - T [Eras | EE |
I 1 - N - iy 1| m
I | R SR : ——
11 | | | | -
10} ¢ : : : ——
SEHEE : : npnas : :
T T l . i ' ' .
] ! 1 L] L] H
1 | ! ! | | ! ! l :| ! I | | || I} |
0,01 1 10 100 1000 10000 100000 1000000

Zivotnost potrubi (hodiny)

IV. Tlous tka plast & v souladu se zakonem 10/91 pro U €ely energetickych aspor

A: Mista pod zemi, venkovni potrubi, kotelny

B: Svislé zdi, uvnitf izolace

C: Potrubi nevystavované venkovnim teplotdm nebo v chladnych
mistnostech

e J-z//" LT 1 T x.;:/f';;rc: Prl:lmér TlOUSt ka", pla;Ste
. ; Doporucena
6 mm 10 mm 15 mm
14 C B
16 C B
18 C B
20 C B
26 C B
32 C B

A: Zvlastni Gprava s ohledem na teplotni Sok trubka-prostredi

TECHNICKE UDAJE
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5. POUZITI

Sami Plastic vicevrstva trubka se vyrabi v pramérech od 14 do 32 mm pro rozvod vody a pro vytapéni, ale tento typ
potrubi ma mnoha dal§i mozna pouZziti:

I. Dodavka teplé nebo studené vody pro civil ni nebo primyslové vodovodni
instalace nebo pro vytap éni

SRV¢

Instalace pro vodovody nebo vytapéni typ 1

L: H Instalace pro vodvody nebo épéni typ 2
@, S
VEsCA lavaba = =17
- e
| 5 |avabo WL
¢ P ——
| |
biclet
N————
e
o |
3 ] vasca
Instalace pro vodovody nebo vytapéni typ 3

Instalace pF-(:) vodovody nebo vytapéni typ 4

Il. Ventilace a systémy recirkulace stla €éeného vzduchu

[ll. Transportni systémy pro pitnou vodu a tekutiny ke spot febé lidmi
IV. ZavlaZovaci systémy

V. Podlahové nebo nast énné vytap éci systémy

B
S

Nasténné vytapéni Podlahové vytapéni

VI. Rozvod deS$ t'ové vody uvnit ¥ budov
VII. Stavba lodi

= 16 POUZITI
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6. SYSTEMY: DESIGN

6.1 VypocCet expanze

Vicevrstvé trubky podléhaji teplotni roztaznosti. Na dlouhych rovnych Gsecich je vhodné instalovat vyrovnavaci
spoje, aby se tyto deformace co nejvice omezily (viz obrazky). Vzorce pro vypocet roztaznosti a vyrovnavaciho spoje

jsou tyto:
Kde
a: expanzni koeficient materialu: 0.026 mm/m°C
L: délka rovného segmentu
L2 =a [L [ AT AT: rozdil mezi instalaéni teplotou a maximalni pracovni teplotou

Kde

_ f k = 33: materialova konstanta
L3 = k X D X Lz D: vnéjsi prumeér trubky L2: expanze trubky podle pfedchoziho vzorce

2200

2000
Délka 1800 g e
<vaciho 1600 T e el

vyrovnavaciho

segmentu 1400 P 2
(mm) 1200 f?/:’}fz e 14 MM
1000 e
—

800 — 16 mm

600 18 mm
400
200 20 mm
n 26 mm
. T . 32 mm
60 80 100
Délka rovného useku (m)
6.2 Vyrovnavaci spoje
| Lz,.—.|-—¢1u L2 2oLy
— — N
| — — — S — X
Upeviiovaci Upeviovaci Upevnovam
bod bod L3 . J
Upeviiovaci
bod ey uf
: Q L2: vari déll
té?\?!rr?a::()evgglr;(?/ tiseku Ul?oe(;/ nova L3: ;ZIrII(aaosyrSvkr?évaciho
L3: délka vyrovnavaciho segmentu . segmentu

Upeviiovaci
bod

Upeviiovaci
Upevriovaci bod

bod

L2: variace délky
B L3: délka vyrovnavaciho
L: délka rovného segmentu i spoje

g
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7. SYSTEM: INSTALACE

7.1 Dodavka a instalace systému Sami Plastic
PExB-AL-PExB vicevrstvych trubek

» Vicevrstvé trubky musi byt pfevazeny tak, aby nedosSlo k zadnému
poskozeni pfi snimani obalového materialu; je tfeba opatrnosti pfi
praci s ostrymi nastroji.

“ Pfi odvijeni roli zaginejte od vnéjsiho konce.

“ Nepouzivejte poSkozené trubky nebo trubky ohnuté &i vyboulené.

* Umistujte trubky tak, abyste je nepfekrucovali, neohybali, neuspinili
nebo jakymkoli zptisobem neposkodili.

“ Pri instalaci a nakladani s trubkami je tfeba pouzivat vhodné nastroje.

® Trubky musi byt vzdy fezany pod pravym thlem a konce je tfeba
opatrné ofiznout a zahladit.

* Pro vytvareni ohybu neni tfeba trubky zahfivat.
Drzte se navrzeného poloméru kfivky.

" Ujistéte se, ze vzdalenost ohyb( od tvarovek je vice nez 5x del$i nez
vnéjSi pramér trubky.

7.2 Spojky a tvarovky
Obecné pokyny

» Pouzivéate-li mosazné tvarovky, ujistéte se, ze mezi hlinikem a mosazi
je vrstva, ktera je oddéli, aby se predesSlo elektrolytickym reakcim
mezi nimi; neni tfeba lubrikovat O-krouzek.

» Neprovadéjte ohyby na hranach nebo ostrych sténach - je zde riziko
poskozeni potrubi.

* Budte opatrni pfi ohybani trubek s jiz instalovanymi tvarovkami,
pokud nezablokujete Usek s tvarovkou.

“ Pro provadeéni fezd kolmych k potrubi doporu¢ujeme pouzivat
specialni fezaky na trubky.

* Pro dobré spojeni trubku kalibrujte, ofezte a ogistéte.
" Zasuiite ogisténou a kalibrovanou trubku do tvarovky aZ na doraz.

" K utaZeni spoje pouzijte vhodné lisovaci &elisti. Po lisovani se
ujistéte, zZe trubka je do tvarovky zasunuta na doraz.




7.3 Instalace spojek
Obecné pokyny — nasazovani spojek na vicevrstvou trubku

Ufiznéte trubku na pozadovany
rozmér. NepouZivejte nastroje,
které by mohly trubku deformovat;
provedte fez napf. pilkou nebo
ndzkami.

Zasunte trubku do tvarovky.
Ujistéte se, Ze trubka je ve spravné
poloze — jako voditko poslouzi
pruhledna plastova krouzkova
matice.

Uzamknéte celisti na misté
vloZzenim Cepu.

Instalace je hotova.

7.4 Kontroly

TECHNICKE ODDELEﬁirjsj'!E !!

Opatrné odstrante otfepy z konce
trubky; jakékoli zbytky otfepl by
mohly poskodit O-krouzek a ovlivnit
vzduchotésnost spoje.

Nasadte do lisovaciho naradi
spravnou Celist pro dany primér a
profil k lisovani.

Nasadte lisovaci nafadi tak, aby
plastova krouzkova matice na
tvarovce byla spravné umisténa v
Celisti. Tisknéte ¢asti k sobé az dokud
se obé dveé celisti nedotknou.

Montazni metody se fidi pokyny normy 12108-2003: Plastové potrubni systémy. Navod pro instalaci tlakovych potrubnich
systému pro horkou a studenou pitnou vodu uvnitf budov. Pokud jde o inspekci a testovani systému, doporucuje se uvést systém
SaMl Plastic PExB-AL-PEXxB do provozu pfed montazi jakéhokoli oblozeni. Pokracujte kontrolou Useku kvali moznym danikam.
Metody kontroly se Fidi nasledujicimi standardy: UNI 5364-1976: Vytopna zafizeni na teplou vodu. Pravidla pro predkladani a
kolaudaci a UNI 9182-2008: Systémy pro dodavku a distribuci teplé a studené vody — Kritéria projektovani, kolaudace a provozu.

POKLADKA =19
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8. CASTO KLADENE DOTAZY

1. Co je systém SAMI Plastic PExB-AL-PEXB vicevrstvych trubek?

Systém Sami Plastic PEXB-AL-PEXB vicevrstvych trubek se sklada z vicevrstvych trubek a mosaznych tvarovek a
Ize jej pouzit pro vodovodni sité a vytapéci systémy. Trubky a tvarovky jsou elektricky izolované pomoci plochého
tésnéni, které se vklada mezi konec trubky a mosaznou tvarovku, coz zabranuje jakémukoli kontaktu mezi obéma
kovy a tim i jakékoli chemické korozi.

2. Jaka jsou omezeni systému?
Mezni pracovni podminky jsou 95°C pfi maximalnim tlaku 10 Bar.

3. Jak dlouho vydrzi trubka tohoto typu?
Za doporucenych pracovnich podminek zaru€uje Sami Plastic PEXB-AL-PEXB vicevrstva trubka dlouhou
Zivotnost a vynikajici efektivitu, protoze se neucpava a tudiz si zachovava stale stejnou kapacitu.

4. Co je lepsi, ty¢e nebo role?
Technicky v tom neni Zadny rozdil; zalezi na typu sité a na tom, kdo montaz provadi. PFi stejnych délkach a
pramérech jsou ale role levnéjsi.

5. Lze trubku ohybat?
Samoziejmé. Vicevrstvé trubky jsou obvykle podrobovany ohybacim testim na 90° a v kazdém pfipadé mohou byt
také ohnuty do velmi malych kfivek, aby sit' mohla byt instalovana podle navrhu i bez pouZiti specialnich prvka.

6. Co je lepsi, lisované tvarovky nebo Sroubované?
Technicky v tom neni zadny rozdil, i kdyz pfi pouziti lisovacich nastroju se pfedchéazi technickym chybam, ke
kterym dochazi pfi tom, kdyz nékdo tvarovku Sroubuje.

7. Jaka je minimalni teplota pro pouzivani PEXB-AL-PEXB trubky?
Minimalni teplota zavisi na nezamrznuti tekutiny uvnitf systému. Pro instalace venku je vhodné izolovat potrubi
specialnim materidlem a instalovat zvlastni vypoustéci ventily pro tekutinu v okruhu.

8. MUze byt PEXB-AL-PEXB trubka pouzita pro pitnou vodu a také pro plynné paliva?
V Itélii je mozné pouzivat vicevrstvé trubky pro pitnou vodu a tekutiny k lidské spotfebé, ale pouziti téchto trubek
pro plynné paliva je zakazano.

9. Je tfeba u PEXB-AL-PEX trubky dodrzovat néjaka zvlaStni opatfeni pfi zalévani do betonu?
Nejsou zadna zasadni opatfeni, i kdyz by bylo dobré ochranit potrubi odolnou nebo vinitou lepenkou.

10. VyZaduji tvarovky PEXB-AL-PEX trubek zalité do betonu néjaka zvlastni opatfeni?

Ne kazdy vi, Zze pokud jde o spojky na zabetonované vicevrstvé trubce, je mozné pouzivat pouze lisovaci
tvarovky a ne Sroubované. V kazdém pripadé je dobré pokryt tvarovky papirem, zvlasté kdyz je agregat bohaty
na vapno.
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9. DULEZITE POZNAMKY A TIPY

Je velmi dulezité:

« Rezat trubku pomoci vhodnych nastroju a snaZit se provést fez tak, aby byl co mozna nejkolm&jsi k ose trubky.
 Zapravit konec trubky, ktery se méa vloZzit do tvarovky, pouzit vhodné kalibrovaci naradi a zkosit vnitfni ¢ast trubky,
aby bylo mozné vlozit jej do tvarovky bez poskozeni O-krouzku na objimce.

« Zatlagit trubku tak daleko do tvarovky, jak jen to puajde.

« Chranit trubky vystavené mrazum izola¢nimi materialy o vhodné tloustce. Je mozné pouzit uz oplasténé trubky pro
Ucely chlazeni nebo ohfevu, podle pfisluSnych standardu.

» Otestovat systém predtim, nez se zakryje, pficemz na misto doplfik( (kohoutkd, ventild, atd.) se umisti uzavéry,
abyste se uijistili, ze nikde nedochazi k Unikam.

Vyhnéte se:

» Nadmérnému pouzivani tésnicich materialt (konopi, PTFE paska) na Sroubovanych spojkach, abyste se vyhnuli
nebezpecnému pnuti na tvarovkach (praskliny).

» Pfimému kontaktu mezi tvarovkami a litym cementem, zvlasté je-li bohaty na vapno (k ochrané tvarovek staci
pouzit papir).

» PFimému spojeni mezi vicevrstevnou trubkou a generatorem tepla (télesa bojlertd, ohfivace vody, rychlovarné
konvice, atd.). Pouzijte kovové trubky alespon jeden metr dlouhé, vedouci od zdroje tepla, abyste uchranili
vicevrstvou trubku pred pfipadnymi poruchami zdroje tepla.

Mozné pric¢iny Unika v PExB-AL-PExs trubce

. O-krouzek se rozstipl kvuli Spatné ufiznuté, kalibrované nebo nezagisténé trubce.

. O-krouzek se uvolniuje z lizka kvuli Spatné ufiznutym, kalibrovanym nebo nezacisténym trubkam.

. Pouziti Skodlivych substanci pro lubrikaci O-krouzk( (pouzivejte mydlo a vodu).

. Neodborné zachazeni nebo napojeni na nekompatibilni produkty.

. Nerespektovani vzdalenosti mezi upeviiovacimi systémy.

. Lisovani s opotfebenymi €elistmi nebo neplvodnimi trubkami.

. Tepelné roztazeni neni kompenzovano vhodnou technikou nebo vybavenim.

. Nekompatibilni tekutiny v systému (neschvalena nemrznouci smeés, nekompatibilni chemikalie).

. Pfipevnéni raznych prvkd na nezakryté potrubi (elektrické systémy, cedule, atd.)

10. Zamrznuti potrubi nebo jeho vystaveni nadmérnému vnitfnimu tlaku kvuli nedostatku expanznich nadob.
11. VnéjSi nebo nepredvidatelné priciny, jako napf. ndhodny néaraz.

12. Nespravna pozice Celisti vici tvarovce pfi lisovani.

13. Uplné uzavieni lisovacich &elisti.

14. Spatné skladovani tvarovek a s tim souvisejici zhorseni kvality O-krouzki zpasobené vnéjsimi faktory (svétlo,
teplota, nedistoty...).
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Condizioni generali di venditn TECHNICKE ODDELENI’

1. CONTRATTO: Con |a softoscrizione del presente contratio, il committents conferisce
alla SA.MI plastic spa l'ordine imevocabiie di fomitura. La vendils si inlende perfezionata
al momento dell'acoefazione del presanie contratto.

Eventunh varinzioni dowannc essare comunicate ed sulorizzate in modo senifto dalla
Direzigne Camm.le.

2. PREZZO: Il prerzo comapeltvo della lomitura & quelio indicaty analiicamente nel
presenie contratio.

I prezzi, mrmwdlmnhumwfumh prestazioni nchieste si infendona fissl
ed indanabili @ guindl confermatl fino Dopo fale data la
SAMI plastic spa & riserva ﬂﬁu:ﬂ'lml;ﬂ 1n facodn i pmmuru nella dando

corss alls revisione del prezzi patiulti in base al cosio documeniate defie malesis prime
(Balledting 1CI5-LOR Hdpe Film [talia) in ragions dal 70%. Tale revisions sard applicata al
i froodi di una franchigia ded 3%

3. TRASPORTO E IMBALLO: La resa della mesce sl intende sampse “Tranto ns, sta-
bilimenta” ogsts “franco Sesting”. La resa renco desting viena concessa solo per spedizioni
mssnﬂﬁ non infetions a € 1.000.00 al netin di sconto, salva diversa pathurione
nede node del presents condratio e previa autorezanone della Diveziong Commbs,
L'imballe viere foemito dalla 54, M| plastic spa gratultaments, ad eccazione di richisste
partscolar n gabbie o casse di legno nel gual caso le spese sano @ canco dell scquirenta
La marce vinggia sempde & nechio & penicale del Commitients anche sa vendula in
porta franco & raspartata con nostn mazn.

4. TERMINI Dl CONSEGMA: | termini di consegna mserdi nel presentz confratio sono
Indicatr, b SAMI plasi mon i assume alcuna responsabeta per danni direth a'o
indiredti causati da riardi rulf.mmgm dalta merce. | iadrmim di consegna si inendont
Inoitre prorogeti & causa di tardiee definizioni o varmazioni dellordine slease. Il tempa di
proroga dipanderd comungue da una preventiva anaksi della situazione produttiva

5. FATTURAZIONE: La fathera che [a SAMI plastic spa emesierd a canco del commifienie
dovrdl esserg inlestata come da ordine e varmi emessa secondp & nomativa fiscale vigente
0 commitiente dasd lempestivameanis comunscazansg sofita per ogni vanazione che
possa modificare | dali in possesso delln SAMI plastic spa & c3d prima dell emessione
deila fatiure medesima

6, CONDIZION! E TERMINI DI PAGAMENTO: | pagament! dovranno essers affat-
tuall, franchi di ogni spesa, al domicilha defla SAMI plastic spa. nel fempl ¢ con je
modafli stabite nel presanie contratio, Non saranno riconosciu I pagamen efstizati a
persone non direttamenta autorizzate per iscritio dakia 5A.M| plastic spa.

Per ritardalo pagamento decarmanc gh interessl ol tasso B.C E. aumentato di T punti
percentuali, (ex An. 5 DLGS. 23102)

La BA.MI plastic spa i riserva Ia facolid di scepandere 1a fomifura quatora § commit-
tenie mon rispedli | ieemini di pagamento convenub nel conirafio.

La proprietd della merce venduta si frasfensoe al chente solaments al momento ded
totale pagamento di gssa

7. AFFIDAMENTO: Al commeslenie varrh concessa un fide dieurs ..., -
ragpiungimento dal quale ks SA,MI plastic spa =i riserva il dmmdlpmwderuliem
ture sodo ed esclusivarments con pagameanti garantitl, da concordare al momanio

B. CESSIOME DEL CREDITO: Il presente ording non & cedibile & si canvsne aspres-
samante che |l credit derivante dalla presents fornifura nan poird assers oggelta
cessiong o di delegazione softo qualsiasi forma, 52 non previa valutazsone ed autorizzazi-
one scifia della SAMI plastic spa

8. GARANZIE: Ogni prodotio deita SA.M| plastic spa & corredabile di certificab tecna
i conformiti afle nomative vigentl ed & garantita dafis SA.M| plastic spa a far data dalla
cantegna della merce msultante dalla bolla di accompagnamenta.

Pear garanzia si intende |a sosl#uzione graluis del prodotio, escluso il costa pet la
rimozione delfo stessa, che ad insindacabils giudizio delts SAM| plastic spa, risulta difet-
tose alforigine per vizi di fabbricazone o di matenali

Sono esentl da copertura di garanzia tultl | prodolti che dovessers risultare difetiost a
causa di mprudenza, imparizia, negligenze neflfuso dei materiah, o par erma mstallan-
ana o manuienzions operata da persone non qualficale e aulonizzate, per danni derivant
da cirposianze che, comungue non possono essen falle nsalire a ddefti di fabbricaziona,

Il committenite decads dal diritha della garanzia se non denuncia con descrizians defia-
gliata & mezza raccomandats AR § vizi e | difenl| defia merce deifa ditta vendiirice eniro 8
{larnd dalla scoparta

In cass di riconoscimento di dife(d di cul aa denuncsa, la difta SAMI plastic spa pro-
cederd alla sosfituzions nal pil breve tempa possibile, senza che Faoquirenie possa
sospendere | pagamenti n corsa.

L'eventuale sostiuzions nan companta estensions o § innavo delle condizions di gasmntia,

Anche l'eventuais ammanco di merce deve essare denuncialo dadlscquirents, allatio
del ncevements, inserando d refaliva reclama nella bolla di consegna da restiuwe alla
SAMI plastic spa
10, LIMITAZIONE DI RESPONSABILITA DELLA DITTA VENDITRICE: La
ditta SA.M| plastic spa decling ogni responsabiita per eventuaf danni che possona diret-
tamenta o mdietiaments darvare a persone & cosa in conseguenze dellamata inslal-
lazigne, utilizza & manulenziane dei prodotti venduti

11. FORD COMPETENTE Per qualsiasi controversia derivante dallinterpretarions
e/o asecuziona dellz presanli condizioni generali di vendita & siabifita Nesclusiva com-
petenza dal Tribunale di Urbing.

12. CLAUSOLA IIP. L'acquirenio per quanio rgua FE’odnHI a marchio, & lenule &
consentire I'accessa ded funzianan deli istitulo Haliano dei Pisshicl per espmi @ verifiche i
confmita alie nonmsa
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Sede legale: Direzione e stabilimento: tel. +39.0575.71711 a.
via Grotzioni, 14 loc. Piego, fraz. Monterone fax +39.0575.772369
61048 Sant'Angelo in Vodo (PU) 52038 Sestino (AR) www.tubi.net - somiplosfic@tubi.net



